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Dwukomponentowa kotwa chemiczna, klej na

bazie zywic reaktywnych

szybkowiqzqgcy

nie powoduje w podtozu naprezen
montazowych

wysoka wytrzymatosé po utwardze-
niuv

odpowiedni do zamocowan blisko
krawedzi podloza

do zastosowan wewnatrz i na ze-
whnaqtrz

do zastosowan na wilgotnych oraz
mokrych powierzchniach

posiada wysokq odpornosé¢ chemiczng
odporny na wysokq temperature
posiada wysokq zdolnos¢ przenosze-
nia obcigzen

nie zawiera styrenu

ZASTOSOWANIE

Ceresit CF 920 jest dwukomponentowq, szybkowigzqcq kotwg che-
miczng na bazie zywic reaktywnych, niezawierajgcq styrenu. Zosta-
ta zaprojektowana specjalnie do kotwienia pretéw gwintowanych,
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zbrojeniowych oraz tulei w betonie (takze porowatym i lekkim) i w
murze. Stosujgc kotwe w podtozu posiadajgcym puste przestrzenie
nalezy zastosowaé specjalng perforowanq tuleje. Charakteryzuje
sig ogromnym zakresem zastosowan, temperaturg aplikacji juz od
-10°C, bardzo wysokg odpornosiciq chemiczng przy ekstremalnych
zastosowaniach, np. w basenach (chlor) lub w bliskosci wody mor-
skiej (s6l). Materiat moze by stosowany zaréwno wewnagtrz jak i na
zewnqtrz pomieszczen, w warunkach wilgotnych oraz pod wodgq.
Aplikacja kotwy jest mozliwa przy uzyciu specjalnych recznych, aku-
mulatorowych lub pneumatycznych dozownikéw.

Ceresit CF 920 znajduje zastosowanie przy mocowaniuv fasad, da-
chéw, konstrukciji drewnianych i metalowych, wszelkiego rodzaiju pro-
fili metalowych, stupéw, belek, balustrad, konsoli, urzqdzen sanitar-
nych, korytek na przewody, rurociggéw. Kotwienie moze odbywaé
sie we wszelkiego rodzaju podtozach budowlanych takich jak: beton,
beton komérkowy, gazobeton, cegta, mur oraz w materiatach posia-
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dajqcych pustq przestrzen np. cegta dziurawka, pustaki ceramiczne.
Mozna stosowaé z kamieniem naturalnym, (aby unikngé przebarwien
nalezy wykonaé wiasne préby stosowania).

Stuzy réwniez do wzmacniania prefabrykowanych, be-
tonowych i zelbetowych scian warstwowych w systemie
~taczniki wklejane Ceresit do wzmacniania betonowych
i zelbetowych $cian warstwowych”.

Materiat nie powoduje naprezen montazowych.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Uwagal Stojgca woda musi byé usunieta przed czyszczeniem pod-
toza. Przygotowany otwér, nalezy doktadnie oczysci¢ z kurzu, py-
tu, oleju, ttuszczu oraz innych substanciji obnizajgcych przyczepno$¢
kleju. Luzne pozostatoici zanieczyszczen nalezy usungé za pomocq
szczoteczki nastepnie wydmuchadé sprezonym powietrzem rozpoczy-
najqc od dna otworu ku jego gérze. Kompresor musi by¢ bezolejowy.

WYKONANIE

Przed aplikacjq kotwy nalezy:



- wywierci¢ wiertarkg udarowq otwér o odpowiedniej $rednicy i gte-
bokosci. Srednica otworu powinna byé wieksza od érednicy mocowa-
nego preta i odpowiadaé wymiarom kotwy;

- po wywierceniu, otwér nalezy przedmuchaé specjalng pompkg lub
sprezonym powietrzem - zaczynajge od dna otworu, czynnosci te na-
lezy powtérzyé minimum czterokrotnie nastepnie oczyscié szczotkq
druciang mocowang na wiertarce i ponownie przedmuchaé specjal-
ng pompkq lub sprezonym powietrzem;

- odkrecié nakretke i $ciggnqé metalowe zabezpieczenie, nastepnie
nakrecié¢ koncéwke dozujgeq tzw. ,mikser” na kartusz i umieécié ma-
teriat w pistolecie. Pierwsze wyciénigte i niezmieszane ok.10cm kleju
nalezy wyrzucié. Po wyciénigciu ok.10cm klej jest gotowy do uzycia
(kolor kleju powinien by¢ jednolity z poprawnie wymieszanymi dwo-
ma sktadnikami).

-w przypadku aplikacji kleju w podtoze posiadajqce puste przestrze-
nie, nalezy umieéci¢ specjalng perforowang tuleje (z tworzywa lub
ze stali);

- otwér wypetniaé klejem ( w przypadku podtozy petnych wypetni¢
2/3 dtugosci otworu, w przypadku podiozy posiadajacych puste
przestrzenie wypetnié w catoici perforowangq tuleje) zaczynajqc od
jego dna, w miare wypetniania otworu nalezy powoli wysuwaé kon-
céwke dozujgcq. W trakcie dozowania kleju nie wolno dopuscié, aby
na odcinku przewidzianym do wypetnienia wystqpity puste przestrze-
nie;

- wcisngé nagwintowany pret do otworu lub tulei, jednoczeénie go
lekko przekrecajqc, pret musi byé umieszczony przed uptywem czasu
zelowania kleju, w trakcie wigzania kotwa nie moze byé poruszana
i obcigzana.

W przypadku stosowania do wzmacniania prefabryko-
wanych, betonowych i zelbetowych scian warstwowych
w systemie ,taczniki wklejane Ceresit do wzmacniania
betonowych i zelbetowych $cian warstwowych” nalezy:
- przed przystgpieniem do prac nalezy przeprowadzié¢ diagnostyke,
ktéra ma na celu okreélenie stanu technicznego budynku z wielkiej
piyty;

- projektant na podstawie w/w prac okreéla iloé¢, srednice pretow
oraz rozmieszczenie fqcznikéw wklejanych Ceresit;

- fgczniki wklejane Ceresit sq stosowane do wzmacniania betono-
wych i zelbetowych écian warstwowych, w szczegélnosci w budow-
nictwie z tzw. wielkiej ptyty, w ktérych warstwa noéna o grubosci nie
mniejszej niz 60 mm jest wykonana z niezarysowanego betonu klasy
nie nizszej niz C12/15;

- prace nalezy rozpoczqé od naniesienia na ptyte miejsc, w ktérych
bedq osadzane tqczniki wklejane Ceresit;

- w miejscach tych nalezy wywierci¢ wiertarkqg udarowq otwér o od-
powiedniej $rednicy i glebokosci. Srednica otworu powinna byé wigk-
sza od érednicy mocowanego preta i odpowiadaé wymiarom kotwy.
Wzmacniajgc betonowq lub zelbetowq $ciane warstwowq tqgcznike-
mi Ceresit wierci sig otwory poziome, przechodzqce przez warstwe
fakturowq o gruboéci, co najmniej 50 mm, warstwe izolacyjng o gru-
bosci, co najmniej 50 mm i przez warstwe noéng na pewnym odcinku
iej grubosci;

- po wywierceniu, otwér nalezy oczyscié odpowiedniq szczotkq oraz
przedmuchaé specjalng pompkq lub sprezonym powietrzem;

- zaczynajqc od dna otworu, czynnosci te nalezy powtérzy<¢ minimum
czterokrotnie;

- w tak przygotowany otwér nalezy wprowadzi¢ tuleje siatkowq (unie-
mozliwiajq one wyptynigcie zaprawy zywicznej w ewentualne pustki
powietrzne w warstwie izolacyjnej);

- nastepnie nalezy przygotowaé do aplikacji zaprawe zywiczng;

- odkreci¢ nakretke i $ciggnqé metalowe zabezpieczenie, nastepnie
nakrecié¢ koAcéwke dozujgcqg tzw. ,mikser” na kartusz i umieécié ma-
teriat w pistolecie. Pierwsze wyciénigte i niezmieszane ok.10cm kleju
nalezy wyrzuci¢. Po wyciénieciu ok.10cm klej jest gotowy do uzycia
(kolor kleju powinien by¢ jednolity z poprawnie wymieszanymi dwo-
ma sktadnikami).

- otwér wypetnia¢ klejem ( w przypadku podtozy petnych wypetnic
2/3 dtugosci otworu, w przypadku podtozy posiadajgcych puste

przestrzenie wypetnié w catoéci perforowanq tuleje) zaczynajgc od
jego dna, w miare wypetniania otworu nalezy powoli wysuwaé kon-
céwke dozujgcq. W trakcie dozowania kleju nie wolno dopuscié, aby
na odcinku przewidzianym do wypetnienia wystqpity puste przestrze-
nie;

- wcisngé nagwintowany pret jednoczeénie lekko go przekrecajqc,
nagwintowany pret musi byé umieszczony przed uptywem czasu ze-
lowania zywicy, w trakcie wigzania nie moze by¢ poruszany i ob-
cigzany. Czas wigzania w zaleznoici od temperatury znajduje sie w
tabeli na opakowaniv;

- natozy¢ podktadke oraz nakreci¢ nakretke;

- po utwardzeniu zywicy dokreci¢ nakretke az do momentu uzyska-
nia oporu.

Przy prawidtowym wcisnigciu preta nieduzy nadmiar zywicy powi-
nien wyplyngé z otworu, a $wieze zabrudzenia nalezy natychmiast
zmyé czyscikiem lub rozpuszczalnikiem.

Nie poruszaj, nie dokrecaj ani nie obcigzaj kotwy, dopéki nie zosta-
nie catkowicie utwardzona. Stwardniate zabrudzenia mozna usungé
tylko mechanicznie.

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy temperaturze
powietrza i podioza od -10°C do +40°C.

W przypadku otwarcia opakowania, nalezy wykorzystaé caty kar-
tusz.

Materiat zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia. Chroni¢ oczy.
W pomieszczeniach zapewni¢ odpowiednig wentylacje. W razie po-
tkniecia nie wywotywaé wymiotéw: niezwlocznie zasiegngé porady
lekarza i pokazaé opakowanie lub etykiete. Chronié przed dzieémi.

SKLADOWANIE

Do 18 miesiecy w od daty produkcji w oryginalnych nieuszkodzo-
nych opakowaniach. Przechowywaé w chtodnych i suchych warun-
kach w temperaturze od +5°C do +25°C.

OPAKOWANIA

Opakowanie: plastikowe kartusze 300 ml

DANE TECHNICZNE

zywice reaktywne

1,77 kg/dm?®

Baza:

Gestosé

Wytrzymanie na $ciskanie:: 100 N/mm? wg. EN 196-1

Wytrzymanie na zginanie: 15 N/mm? wg. EN 196-1

Modut E: 14000 N/mm? wg. EN 196-1
Skurcz: <0,3 %

Twardos¢ Shore D: 90

Opér elektryczny: 3,6 x 10° Om wg. IEC 93

Przewodno$é¢ cieplna: 0,65 W/mK wg. IEC 60093

od 1,5 min do 90 min. (w zaleznosci od tem-
peratury podtoza i otoczenia oraz wilgotnosci
podtoza)

Czas otwarty:

0d-10°C do +40°C

Temperatura stosowania:

od 20 min do 48h. (w zaleznosci od temperatury

Czas utwardzania: o . . . .
otoczenia i podioza oraz wilgotnoéci podtoza)

Odpornoé¢ termiczna (utwardzo-

e od-40 do 120°C
nego materiatu):
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Czas utwardzania:

Tempratura podtoza Czas zelowania Czas u!wardz_ania Czas utwardzqnia
(suhe podioza) (mokre podtoza)
-10°Cto-6°C" 90 min 24h 48h
5°Cto-1°C 90 min 14h 28h
0°Cto 4°C 45 min 7h 14h
+5°Cto +9°C 25 min 2h 4h
+10°Cto +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°Cto +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°Cto +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°Cto +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min

1)Temperatura kartusza musi wynosié przynajmniej +15°C

Wyréb posiada:

- Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1524 wyd.1,
- Europejskq Ocene Techniczng ETA 08/0381,

- Europejskg Oceng Techniczng ETA 13/0428,

- Deklaracje Whasciwosci Uzytkowych nr 01455.

Wszelkie porady techniczne mozna uzyska¢ pod numerami telefonéw:
+48 800 120 241
+48 41 3710124.

Poza informacjami podanymi w niniejszej karcie

i i nalezy przestrzega¢ zasad sztuki budowlanej, wytycznych
branzowych instytutéw i stowarzyszen, przedmiotowych norm krajowych i europejskich, dokumentéw aprobacyjnych,
przepiséw BHP, itp. Wymienione powyzej cechy i wlasciwosci techniczne okreslone zostaty w oparciu o praktyczne
doséwiadczenia oraz przeprowadzone badania. Wszelkie whasciwosci oraz zastosowania materiatéw wykraczajgce
poza zakres podany w niniejszej karcie technicznej wymagaiq naszego pisemnego potwierdzenia. Wszelkie dane
odnoszq sie do temperatury podtoza, otoczenia i materiatu +23 °C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%, o ile
nie podano inaczej. W innych warunkach klimatycznych podane parametry mogq ulec zmianie.

Informacie zawarte w niniejszej karcie technicznej, w lnosci zalecenia dotyczqce sposobu i warunkéw aplikacii

oraz zakresu zastosowania i uzytkowania naszych produktéw, zostaly opracowane na podstawie naszego doéwiad-
czenia zawodowego. Niniejsza karta techniczna okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia
robét, ale nie moze zastqpié¢ zawodowego przygotowania wykonawcy. Producent gwarantuje jakoé¢ wyrobu, nato-
miast nie ma wptywu na warunki i sposéb jego uzycia. Biorge pod uwage, ze warunki, w kidrych stosowane sq produkty
mogq ulegaé¢ zmianie, w przypadku watpliwosci zalecane jest przeprowadzenie wlasnych préb.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci z tytuly powyzej wymienionych informacii lub jakiejkolwiek rek Jacji stownej
z tym zwigzanej, z wyjatkiem przypadkéw razqcego niedbalstwa lub winy umyslnej. Niniejsza karta techniczna zaste-
puje wszystkie poprzednie wersje, majqce zastosowanie do tego produktu.

CERESIT

CF_920_KT_05.24

This document was created and digitally signed by tdx.henkel.com at 2025-11-27T15:30:20.763Z



		tdx@henkel.com
	2025-11-27T15:30:20+0000
	Duesseldorf
	Henkel AG & Co. KGaA
	Digital Signature




